An diesem dekorativen Modell kbnnen
die klassischen Verfahren der Holzbear-
beitung eingesetzt werden. Nachdem
die einzelnen Bauteile nach Plan ange-
fertigt wurden, stellt die Montage noch
eine spannende Herausforderung dar.
Anders als bei einem als Gebrauchsge-
genstand funktionierenden Objekt steht
hier das Verst@ndnis der Funktionalitat
von Bauteilen im Vordergrund.

Geduld, Geschick und Ausdauer sind
wichtig, dann ist der Stolz Gber das Er-
gebnis sicher.
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MOTORRAD

MATERIAL

Erle
BuchendUbel

MaBe (in mm) - Angaben pro Schiler

Rad 40x 120x 120 1 Runddubel fUr Lenkung 12
Sitzblock 40x80x 240 1 ca35cm

Lampe 40x60x 60 1 fUr Lenker
Motorblock 40 x 50 x 90 1 ca. 16cm
Zylinder 40x40x28 2 Runddibel  fUr Achsen
Rahmenhdlzer 15 x 8 x ca. 20cm 6cm,cal2cm

1. Arbeitsschritt: HOLZEINKAUF UND ZUSCHNITT

Bendtigt wird ein 50er Laden trockenes Schnittholz, der Laden
wird gesdumt, evt. im Kern gefrennt (Verzug) und gehobelt,
eine Kante wird abgerichtet. Dann beginnt der Zuschnitt in
der Breite, evt. mit Zugabe und Kalibrierung mit Hilfe der Di-
ckenhobelmaschine. M&glich ist auch das Zurichten mit der
Kreissédge anstelle der Hobelmaschine.

Alternativ kdnnen natUrlich die Zuschnitte beim Schreiner
erfolgen bzw. passende GréBen im Handel gekauft werden.

RADER aus dem Block formen: Zuerst im Quadrat die Mitte
anzeichnen, dieses zum 8-Eck, dann 16-Eck sdgen, schlieBlich
zum exakten Zylinder raspeln. Mitte vorbohren und mit der
Kronensdge Kontur der Felge 5 mm tief schneiden (durch die
Lehrkraft!), Felgenzone mit Hohleisen durch radiale Schnitte
ausarbeiten, dabei in der Mitte die Nabe in Originalstarke
stehen lassen, die Bohrung auf 6,5 mm aufbohren. Zum Ab-
runden der Rader zundchst beidseitig - von innen nach auBen
arbeitend - eine Fase anbringen, die den spdteren Reifenquer-
schnitt fast berGhrt. An der Breite der Fase kann die Genau-
igkeit der Arbeit leicht Uberpriuft werden. Durch das Anlegen
weiterer Fasen wird die Rundung zunehmend perfekt. Erst
danach die Oberfldche mit der Feile glatten und schleifen.

MOTORBLOCK aus dem Block sdgen, Kanten (die nicht an
den Rahmen anschlieBen) anfasen oder abrunden.

ZYLINDER aus den Blécken formen (vgl. Rader), mit der Drei-
kantfeile Rillen herausfeilen. Bohrung fur ,,ZGndkerzen" (DU-
bel) vorbereiten.

SCHEINWERFER cus dem Block zundchst zum Zylinder raspeln;
mit Hilfe von Fasen die kugelige Form herausarbeiten. Vorder-
fidche leicht gewdlbt ausarbeiten; Rille mit Dreikantfeile her-
ausfeilen, evt. ,,Glasrand" in die Vorderfldche einschnitzen.

HINWEIS: Die Einzelteile sind in beliebiger
Reihenfolge zu bearbeiten.




RAHMEN: 2 x 4 Leisten abléngen, zusdgen, Uberblattung herstellen (in der Uberkreuzung jedes Teil auf die
Halfte abségen). Vorsicht: Die Teile der beiden Rahmen muUssen spiegelbildlich aufeinander abgestimmt
sein!

GRIFFE: Rundhdlzer abléngen, Griffenden formen. Die Schrége (Kontaktfidche zum Lenkdreieck) wird erst
bei der Montage festgelegt.

LENKDREIECK: Sperrholzteile ausséigen, erstes Teil exakt auf einer Unterlage (Schutz vor Ausriss) bohren, erste
Bohrung auf zweites Teil Ubertragen, dieses bohren, mit HilfsdUbel beide Teile zusammenstecken. Zweite
Bohrung vornehmen, dabei gut festhalten, ebenfalls mit DUbel fixieren, dritte Bohrung vornehmen. Ab-
schlieBend, wahrend die Dubel die Teile arrettieren, die AuBenform bearbeiten. Vorsicht: Sperrholz reiBt
leicht aus, Feile nicht quer, sondern Idngs zur Oberflédche fGhren.

LENKGABEL: Rundhdlzer abléngen, Vorderende spitzwinklig abschrégen, Lécher fir Achse bohren

SITZBLOCK: aus dem Block formen (N&herungsschnitte); die Bohrung fur das Lenkdreieck vor dem Abrun-
den anbringen! Die Form des Sitzblocks kann frei gestaltet werden, bestimmte Bedingungen sind jedoch
einzuhalten: Der Lenklagerblock muss in Schrégstellung und in der Parallelité&t von Ober- und Unterseite mit
dem Plan Ubereinstimmen, der Freiraum fUr das Hinterrad muss ausreichen. Die sp&teren Kontaktfidchen zu
den Rahmenleisten dUrfen nicht bearbeitet werden.

MONTAGE: Der Zusammenbau der Einzelteile wird in folgender Reihenfolge vorgenommen:

Teile nach Plan auflegen

Lenkdreieck und Gabel zusammenstecken

Rad bohren, zusammenstecken mit Gabel

Lage der Rahmen bestimmen (Unterkante parallel zur ,,Fahrbahn®) und verleimen

beim Anziehen der Schraubzwingen Position Uberprifen, weil die Teile auf dem Leim ,,schwimmen®
Scheinwerfer positionieren, im Lenkdreieck die Stelle etwas ausfeilen, damit eine Auflage entsteht
Kontaktstellen auf dem Scheinwerfer markieren und zur sicheren Verbindung 4mm DUbel anbringen
Lenker schrittweise in der richtigen Lange zuségen, bis die Proportionen stimmen, schrége Leimfldche
sdgen und auf einer ebenen Schleifflédche plan schleifen, ohne Pressdruck anleimen

Stédnder (in der Abbildung nicht zu sehen)auf ein DUbelholz stramm aufstecken.
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Mit der Sage die Uberflissigen Teile entfernen:
Ségeschnitt anzeichnen,
Teil grundsatzlich bei jedem Schnitt so einspannen,
dass senkrecht nach unten gesagt wird,
mit wenig Vorschub (Druck von oben) sGgen.
Mit Raspel, dann mit Feile ausarbeiten, dabei
Teil immer fest einspannen,
bei der Arbeit mit Raspel und Feile fUhrt eine Hand das
Werkzeug am Heft, die andere Hand liegt auf dem
Werkzeug und dient als Gegengewicht und FUhrungs-
hilfe,
die ,,gute Faser in die L&nge ziehen", anders gesagt:
mit der Faser arbeiten.
Das Schleifen stellt den Arbeitsabschluss dar. Schleifleinen
andert nicht die Form eines WerkstUcks, sondern dient nur zur
Herstellung einer gleichmdBigen Oberfldche bzw. von gleich-
maBigen Ubergdngen.
Alle Kanten einer Arbeit werden mit einem einheitli-
chen Radius versehen (einheitlicher Duktus) und
die Oberfldchen werden abschlieBend in L&ngsrich-
tung geschliffen.

Im Idealfall hat man eine Klasse, die Uber solide Kenntnisse

im Technischen Zeichnen verfigt. Zumindest sollte jedoch die
Lehrkraft in der Lage sein, bei der Entwicklung der Lernaufga-
be und der Herstellung des Prototyps eine fertigungsgerechte
Werkzeichnung anzufertigen, ob von Hand oder mit einem
CAD-Programm. Dann ist es auch kein Problem, eine Gesamt-
zeichnung zu erstellen. In OriginalgréBe ausgedruckt stellt diese
eine wertvolle Hilfe dar und Uberzeugt jeden Schiler vom Wert
der technischen Zeichnung.

Die technische Zeichnung vertieft zudem das Versténdnis fUr
die Form der einzelnen Bauteile.

UBRIGENS ...

GRUNDSATZLICHE ARBEITSHINWEISE

GRUNDSATZLICHES ZUM THEMA
WERKZEICHNUNG




